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S i*7) Abstract: The invention relates to an extruder (1), in particular for producing curved extrusion products. According to the 
O invention the extrusion product is formed and subsequently curved or bent by the action of external forces in a mould (11), which 
is located on a counter tie-bar (S) of the extruder and usually comprises a pressure part (9) and a die holder ( 14) that houses the die 



(13). The entire mould (1 1") is located in the counter tie-bar (8) 



(57) Zusainmenfassung: Bei einer Strangpresse (1), insbesondere zum Herstellen von gel^rnrnten Strangpressprodukten. wobei 
das Pressprodukt in einem an einem Gegenholm (8) der Strangpresse angeordnetem Werkzeug (11), das ubhch ein Druckstiick (9) 
und einen die Matrize ( 13 ) aufnehmenden Matrizen halter ( 14) umfasst, geformt und anschliessend durch Einwirken ausserer Krafte 
gekriimmt bzw. abgebogen wird, ist das gesamte Werkzeug (1 1 ) im Gegenholm (8) angeordnet. 
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Strangpresse, insbesondere zum Herstellen von gekrummten 
Strang preRp rod ukten 

Die Erfindung betrifft eine Strangpresse, insbesondere zum Herstellen von 
gekrummten Strangpreftprodukten, wobei das PrefSprodukt in einem an einem 
Gegenholm der Strangpresse angeordnetem Werkzeug, das ublich ein Druckstuck 
und einen die Matrize aufnehmenden Matrizen halter umfa&t, geformt und 
anschlieGend durch Einwirken aulierer Krafte gekrummt bzw. abgebogen wird. 

Zur Herstellung von in verschiedensten industriellen Bereichen zu 
unterschiedlichsten. Zwecken benbtigten gekrummten bzw. gebogenen 
StrangpreUprofilen, die vorrangig aus Aluminium und Magnesiumlegierungen 
bestehen, ist es fur das Strangpressen von Hohlprodukten mit grofien 
Wanddickenunterschieden durch die EP 0 706 843 B1 bekanntgeworden, in einem 
soich bestimmten Abstand vom Matrizenaustrittsende bzw. Gegenholm mit einem 
Druckmittel eine Kraft auszuuben, dafc sich eine Ruckwirkung auf das in der 
Strangpre&matrize geformte Profit ergibt. Bei dem Druckmittel kann es sich urn eine 
Andruckrolle, eine eine Querkraft erzeugende Gleitflache oder einen Rollenkafig 
handeln. Ganz gleich jedoch, welches Druckaufbringungsmittel eingesetzt wird, so 
muG, der fur die Ruckwirkung bestimmte Abstand eingehalten werden, damit das 
StrangpreCprodukt gleichzeitig mit oder unmittelbar nach dem formgebenden 
Strangpreftvorgang beim Abbiegen bzw.Krummen derart beeinfluBt wird, daB die in 
der StrangpreRmatrize gebildeten Werkstuckquerschnitte nicht parallel zueinander 
aus der Matrize austreten, sondern in einem Winkel zueinander stehen. Mit dieser 
Ausfuhrung ist es gleichwohl nicht moglich, Profile mit kleinen Biegeradien zu 
erzeugen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemafte Strangpresse 
zu schaffen, die es mit einfachen Mitteln ermoglicht, Preftprodukte mit einer breiten 
Palette von Biegeradien herzustellen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemalZ, dadurch gelost, daG. das gesamte Werkzeug 
im Gegenholm angeordnet ist. Dadurch, daQ. abweichend von alien bekannten 
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Ausfuhrungen von Strangpressen, bei denen das Werkzeug bzw. die Matrize dem 
Gegenholm vorgelagert ist, das Werkzeug erfindungsgemaB allenfalls geringfugig 
aus dem Gegenholm vorragt, weitestgehend aber bundig mit dessen dem 
PreBstempel bzw. Aufnehmer zugewandten Stirnseite verlauft, laBt sich erreichen, 
daB der Strangaustritt so nahe wie moglich nach auBen verlagert wird. Damit 
einhergehend ergibt sich eine friihzeitige Beeinflussung des abzubiegenden 
Stranges, so daB kleine Biegeradien ausgeformt werden konnen, weil das zur 
Biegung zu beaufschlagende freie Ende des Stranges schon nach kurzer 
Austrittslange der Biegeeinwirkung ausgesetzt werden kann. Je nach Kraftrichtung 
des Druckaufbringungsmittels sind hierbei Radien in verschiedenen Richtungen 
moglich. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB das Werkzeug in einer vergroBerten, 
in PreBrichtung sich uber die vollstandige Lange des Gegenholms erstreckenden 
Druckplatte vorgesehen ist. Hiermit laSt sich erreichen, daB auch die 
Uberdimensionierung eine mogliche Schwachung der Druckplatte aufgrund der zur 
integrierten Aufnahme des Werkzeugs erforderiichen Ausnehmung hinlanglich 
kompensiert wird. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung ist in dem Werkzeug, ausgehend 
von der Matrize und sich in der Druckplatte in PreBrichtung nach auBen fortsetzend, 
ein sich zunehmend weitender Austrittstrichter ausgebildet. Hiermit wird nicht nur ein 
Freiraum zur Biegung bzw. Krummung des Stranges geschaffen, sondern die 
Ausbildung kleinster Radien weiter begunstigt, weil die Auslenkung und damit 
Krummung des Stranges mitteis eines beispielsweise ebenfalls im Gegenholm 
angeordneten Druckaufbringungsmittels bereits im Auslauftrichter eingeleitet werden 
kann. 

Wenn gemaB einem weiteren Vorschlag der Erfindung in der Druckplatte parallel 
zum Austrittstrichter verlaufende Zylinder angeordnet und mit dem Werkzeug 
gekoppelt sind, laBt sich das gesamte Werkzeug zum Zwecke der Wartung oder des 
Wechsels axial in eine frei zugangliche Lage aus dem Gegenholm herausbewegen. 
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Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den Anspruchen 
und der nachfolgenden Beschreibung eines in der einzigen Zeichnungs-Figur 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung. 

Bei einer in der Zeichnung dargestellten Strangpresse 1, ausgefuhrt in Horizontal- 
Bauweise, ist in einem Zylinderholm 2 ein Prefikolben 3 angeordnet, mit dem ein 
Pre&stempel 4 in PreBrichtung 5 (vgl. den Pfeil) beaufschlagt wird. Dieser verpre&t 
einen zuvor in einen mittels Verschiebezylindern (nicht dargestelit) auf 
Gleitfiihrungen 6 hin und her beweglichen Aufnehmer 7 geladenen, nicht 
dargestellten Block. Die Figur zeigt den in die Betriebsposition vor einen Gegenholm 
8 verfahrenen Aufnehmer 7. Der Zylinderholm 2 und der Gegenholm 8 konnen 
beispielsweise iiber Druckstutzen und Zuglamellen zu einem ein Pressengerust 
bildenden, kompakten Pressenrahmen kraftschlussig miteinander verbunden 
werden. 

Der Gegenholm 8 ist hier mit einer vergroBerten Druckplatte 9, die Bestandteil des 
Gegenholms ist, versehen. In der Druckplatte ist eine Ausnehmung 10 ausgebildet, 
die das Werkzeug 11 aufnimmt, das hier ein Druckstuck 12 und einen damit 
verschraubten, eine Matrize 13 tragenden Matrizenhalter 14 aufnimmt. Das 
Werkzeug 1 1 ist somit ein integrierter Bestandteil des Gegenholms 8, mit dessen 
dem Aufnehmer 7 zugewandten Stirnende es weitestgehend bundig abschliefit. 

Das Werkzeug 11 und die Druckplatte 9 sind ausgehend von der Innenseite der 
Matrize 13 mit einem sich in Prefirichtung "5 nach aufien weitenden Austrittstrichter 
15 ausgebildet. In der Druckplatte 9 verlaufen parallel zum Austrittstrichter 15 
Zylinder 16, die von der AuBenseite des Gegenholms 8 her ungehindert zuganglich 
sind und uber an ihren Kolbenstangen befestigten Kupplungsstucken 17 uber 
Einrastverbindungen mit dem Werkzeug 11 bzw. dem Matrizenhalter 14 koppelbar 
sind. Bei zu Wartungs- oder Wechselzwecken oder dergleichen von dem Gegenholm 
8 in die - abweichend von der zeichnerischen Darstellung - nach hinten 
weggefahrene Aufierbetriebsposition befindlichen Aufnehmer 7 kann das Werkzeug 
durch Beaufschlagung der Zylinder 16 somit aus der Einbaulage in der Ausnehmung 
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10 der vergrofterten Druckplatte 9 in eine frei zugangliche Position axial nach vorne 
herausbewegt werden. 

Beim Pressen eines Stranges 18, wie schematised angedeutet, kann dieser durch 
ein geeignetes Druckaufbringungsmittel, verdeutlicht durch einen Kraftpfeil F, schon 
fruhzeitig beaufschlagt und damit mit einem kleinen Radius gekrummt werden. Denn 
durch das vollstandig in den Gegenholm 8 verlagerte Werkzeug 11 liegt dieses 
weitestmoglich nahe am Austritt des Stranges 18 aus dem Gegenholm 8, wodurch 
das voreilende Strangende auSerst kurz ist und folglich fruhzeitig der 
Biegebeaufschlagung zuganglich ist Dies kann mit einem schon gleich im 
Gegenholm 8 angeordneten Druckbeaufschlagungsmittel gegebenenfalls noch 
fruhzeitiger erfolgen, namlich schon unmittelbar nach dem Austritt aus dem 
Werkzeug 11 im Austrittstrichter 15. Wenn auf derselben Strangpresse 1 auch grade 
Strangpreftprodukte hergestellte werden sollen, findet der PreRbetrieb ohne 
Betatigung des Druckbeaufschlagungsmittels F statt. 
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Patentanspruche: 

1. Strangpresse, insbesondere zum Herstellen von gekrummten 
Strangpreftprodukten, wobei das Preftprodukt in einem an einem Gegenholm 
der Strangpresse angeordnetem Werkzeug, das ublich ein Druckstuck und 
einen die Matrize aufnehmenden Matrizenhalter umfalit, geformt und 
anschlieftend durch Einwirken aufterer Krafte gekrummt bzw. abgebogen wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das gesamte Werkzeug (11) im Gegenholm (8) angeordnet ist. 



2. Strangpresse nach Anspruch 1 . 

dadurch gekennzeichnet, 

daft das Werkzeug (11) in einer vergro&erten, in Preftrichtung (5) sich uber die 
vollstandige Lange des Gegenholms (8) erstreckenden Druckplatte (9) 
vorgesehen ist. 

3. Strangpresse nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in dem Werkzeug (11) ausgehend von der Matrize (13) und sich in der 
Druckplatte (9) in PreBrichtung (5) nach au&en fortsetzend, ein sich 
zunehmend weitender Austrittstrichter (15) ausgebildet ist. 

4. Strangpresse nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft in der Druckplatte (9) parallel zum Austrittstrichter (15) verlaufende 
Zylinder (16) angeordnet und mit dem Werkzeug (11) gekoppelt sind. 
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